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Abschied von der alten Kupferhiitte (Teil ID

Yon Walter Klette

Entwicklung und Probleme der Anoden-
produktion nach 1945 auf der Kupfer-
hiitte stehen im engen Zusimimenhang
mit der Erhihung der Katodenprodukti-
on der Kupferclektrolyse. Fir die im
Verlaul der TOer Jahre angestiegene
Katodenproduktion auf ca. 60.000 wJahr
wurden ca. 72000 1 Anoden bendtigt,
Der erforderliche Kuapazititszuwachs
erfolgte im wesentlichen durch Ver-
eridberung der drei Anodendifen bis auf
100 1 Fassungsvermdgen/Ofen. Miglich
wurde dieser enorme Leistungsansiicg
durch die Mitte der 60¢r Jahre erfolgle
Umstellung der Ofenheizung von Stein-
kohlen-Planrostfeverung  aufl Olfewe-
rung und in den TOer Jahren anf Erdgas.
feuerung.

Mechanisicrungsbemihungen., die
schwere Arbeit der Raffinicrer zu
erleichtern scheitenien an den temritoria-
len Verhiltnisséen und naticlich an
Beschaffungsproblemen, Die Arbeit an
den Halbgasfeuerungen, das Einsetzen

von Schwarzkupferblicken und Schron
sowie das Schlackezichen, um nur eini-
ge der Thtigkeiten auf der Kuplerhiioe
zu nennen, cehdrten #zu den schwersten
Arbeiten bei Mansfeld” Oberhaupt.
Avuch im Anodenbetrieb wverarbeiteie
man. um die Kuplerelekirolyse auszu-
lasten, im zunchmenden Mabe geknufies
Fremdschwarzkupfer und hochkupler-
haltige Schrotte. Spiter, als im Zusam-
menhang mit verstiirktem Schrotteinsatz
die Ofenreparaturen zunahmen, wurde
cin 4, Ofen di:su[lﬂrﬁﬂu errichiet,
Bedingt durch die Einsatztechnologie
pund das Fehlen ciner Abgasreingung
wurde die Umweltbelastung fir die
Arbeiter der Anlage und die anliegenden
Bewohner mit zunehmenden Schrottein-
sptz immer schlimmer . In den  Blhger
Jahren mubhe deshalb der Schrotieinsaiz
eingeschirinkl werden

Mach der Errichtung der Stranggubiania-
gen Mansfeld 1 und 11 in den 60iger Jah-
ren und dem Authau der Giebwalzan-

lage (DGW-Anlage) 1979 verminderte
sich die Bedeutung der Kopferhiite fiir
die Kuplerformateerzeugung. Zum Ein-
satz kamen vor allem Kupferkatoden,
dic qualitsisméibiz den Anforderungen
der modernen  Induktionseinschmelzd-
fen nicht entsprachen.

Erhalten hat sich die urspriingliche Kup-
ferraffinatehersieliung auf der Kupfer-
hiitte im geringen Umfange aoch noch
der Einfihrung der MEK-Formatcher-
stellung fiir das Umschmelzen und Raf-
finieren von wenig verunreinigten Kup-
ferschrotten. Die nach der Feverraffina-
tion pegossenen Formate, Blicke, Bol-
zen, Platten, teilweise mil Phospor deso-
xidiert oder fiir bestimmie Verwen-
dungszwecke legien, fanden dort Ver-
wendung, wo keine Anforderungen an
die clektrische Leitflihighkeit des Kupfers
vorlagen, also vordergriudig im Appara-
te- und Anlagenbau.

In den Juhren ewischen 1960 und 1990
bewegte sich die sogenannte
R-Formateproduktion um 10,000 f Jahr,
{Fortsetzung Seite 32)
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800 Jahre Mansfelder Bergbautradition

800 Jahre Metallgewinnung aus Kupferschiefer (Teil II)

von Dr. Wolfgang Eisenéicher

Trotz der hohen Glaubwiirdigkeit, die Span-
genberg als Chronist zuzugestehen ist, enthilt
die ,klassische” Entdeckungsversion ,,umb
1200 ...” offensichtlich einen Fehler, wenn
Napian und Necke als Nachnamen, als Famili-
ennamen ausgegeben sind. Solche gab es im
12. Jahrhundert nicht, sie entstanden erst all-
méhlich im 14., mehr noch im 15. Jahrhundert,
abgesehen von den adeligen Familien.
Gebriuchlich waren nur Rufnamen, zur nihe-
ren Bestimmung oft mit erlduternden, nur auf
die Person bezogenen, zuniichst nicht erblichen
Zusitzen versehen, hergeleitet von korper-
lichen Merkmalen (der Lahme, der GroBe), von
ausgeiibten Beruf (Schmied, Holzhauer), von
der Herkunft (Sachse, Haller) v.a. Sie wurden
spiter die Familiennamen. Unter diesem
Gesichtspunkt sind auch ,.Neppe™ und , Necke”
zu sehen, die um 1500 echte Nachnamen
geworden waren, und insofern beging Span-
genberg auch keinen Fehler.

Im vorliegendem Fall scheinen die beiden
eigenartigen Namen die Berufe der Entdecker
zu beschreiben, gegeben von Hettstedtern, die
solche Titigkeiten und treffende Bezeichnun-
gen dafiir nicht kannten.

Entsprechend den in jener Zeit bestehenden
technischen Gegebenheiten zur Verarbeitung
von Kupferschiefer mub als MindestgrioBie
einer Produktionseinheit die mit zwei ,.Feuern”
bestiickte Hiitte gelten, um Wirtschaftlichkeit
zu erreichen. Der fiir damalige Zeit hoch tech-
nisierte und kapitalintensive, ein halbes Jahr
davernde Verhiittungsvorgang verlangte den
arbeitsteiligen kontinuierlichen Einsaiz von 12
zum Teil sehr spezialisierten Hiittenarbeitern
und zur Versorgung mit Erz mindestens 40
Bergleute.

Damit war riiumlich, technisch und arbeitsspe-
zifisch / arbeitsorganisatorisch die Zweiteilung
des einheitlichen Gesamtprozesses vorgege-
ben.

Einer der beiden Entdecker betrieb als Leiter
der Bergleute den anfiinglich problemlosen
Abbau. Thn, der den ganzen Tag im Dunklen im
feuchten Erdreich sich aufhielt, bezeichneten
die damals noch Niederdeutsch sprechenden
Hettstedter, anlehnend an die Fabeln des Nor-
dens, als Nix, Nock, Necke, als Wasser- oder
Nebelgnom. als ,,Troll”.

Der andere, der mit seinen Arbeitern am stin-
dig ,,brennenden” Schmelzofen ,,vor dem Feu-
er’” stand, erhielt die Bezeichnung ,Nappe”.
Ahnliche Titigkeiten und die Bezeichnung
kannten die Hettstedier aus den benachbarten
Aschersleben, wo die in den , Kothen™ vor den
Sudpfannen Arbeitenden ,.Nappen” waren, des-
gleichen in Artern, dessen ,Nappenviertel”
noch gegenwiirtig seinen Namen fiihrt.
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Schachtofen (Krummifen) zum Erz-
schmelzen.

Somit widerspiegeln die beiden Namen den
Verarbeitungsgang des Kupferschiefers, dessen
Hauptproblem im metallurgischen Sektor lag.
Denn sowohl Kenntnis als auch das Beherr-
schen des notwendigen totalen Verschmelzens
gingen weit iiber den damaligen Wissensstand
hinaus, auch die Fihigkeit, die dazu erforderli-
chen Apparaturen (grolle Blasebiilge: Nutzungs-
moglichkeit von Wasserkraft mittels Wasserrii-
der und Ubertragungsmechanismen zum Antrieb
der Biilge) zu bauen; das war hochspezialisiertes

StraBie” (die ,,Claus”, heute die B 242) nach
Hettstedt und hier nach einer Tagesreise erstes
Quartier; bis hierher konnte ihre niihere Orts-
kenntnis gereicht haben.

Gegebenenfalls reduziert sich die in unter-
schiedlichen Versionen verbreitete ,Ent-
deckungsgeschichte” auf eine simple Sommer-
abendunterhaltung (im Winter geht man nicht
auf Wanderschaft!) in der Hettstedter Dorf-
schiinke, wobei die beiden, als ., montanes™ sich
ausgebend, von den Einheimischen mit ihrem

»Brennen’” des Kupfers.

Konnen.

Mit hoher Wahrscheinlichkeit ist den Hettsted-
tern die Kupferfilhrung des Schiefers bekannt
gewesen, sie gibt sich ja instruktiv in den auffil-
lig gefiirbten Verwitterungsprodukten der Kup-
fersulfide zu erkennen. Nur waren die Orts-
ansdssigen nicht in der Lage, mit ihrem niedri-
gen metallurgischen Wissensstand das Kupfer
daraus auszubringen.

Das Spezialwissen hierfiir war nicht autochton,
sondern ist von den beiden , Entdeckern™ her-
angebracht worden, und zwar aller Wahr-
scheinlichkeit nach aus der Harzgeroder

Problem, mit dem ,Mirakel”
bekannt gemacht worden sind, daB
ihr Kupfererz im Schmiede-Reduk-
tionsfeuer kein Kupfer ,hergab”, es
somit ein ,Nickel” zu sein schien.
Im Mansfeldischen sind Nickel-
Namen uralt. Es sei nur an Necken-
dorf und an Nickelmanns Grund bei
Heiligenthal erinnert sowie daran,
daB in den Miren und Mythen der
Kern-Mansfeldischen Ortschaften
der ,Nickelmann™ als Spukgestalt
noch bis zur Mitte unseres Jahrhun-
derts .umging”. Auch hiervon
konnte sich Neckes Namen herlei-
ten.

Nappe und Necke erkliirten sich
bereit. dieses Mysterium zu unter-
suchen, und die Hettstedter haben
daraufhin ,.einschlagen lassen™.

Als die ,.Schiefer in der Probe recht befunden”,
haben die beiden dann ,,ir Vermbgen” (d. h. ihr
Wissen, Kénnen um die Verhiittungsmiglich-
keit) ,und was sie gehabt” ( das sind die finan-
ziellen Mittel zum Bau und zur Alimentierung
einer Hiitte) , dran gewandt ...".

Diese Spangenberg'schen Formulierungen
machen sehr wahrscheinlich, dafll sie keine
Textausschmiicker oder Zeilenfiiller, sondern
gezielte Dokumentierung des technischen
Sachverhaltes sind.

Es konnte reiner Zufall gewesen sein, daB} die
«Entdeckung™ in Heustedt geschah und nicht
an einem anderen, in der Nihe des Lagerstit-

Gegend, wo schon im 12. Jahr-
hundert - basierend auf FluBspat
fithrenden Gangziigen - eine Sil-
ber-, Blei-, Kupfer- und Eisener-
zeugung blihte, wobei der
FluBspat eine die Verhiittung
wegen Schmolzbildung stérende
Verunreinigung darstellte.

Diesen Bergbau- und Verhiit-
tungsbetrieb mufiten die beiden
genau gekannt haben.

Nur er ist als Herkunftsort der fiir
die Kupferschieferverarbeitung
unabdingbaren, hohen FluBspa-
teinsatz verlangenden und damals
weitestgehend unbekannten Kup-
fersteinschmelztechnologie anzu-
sehen; sie hatte sich hier als loka-
le Variante auf Grund der schon
beim Rosten fluBspathaltiger Sul-
fiderze zwangsldufig eintretenden
Bildung von Schmolz- und Sulfidphase ent-
wickelt; und nur er kam als nachhaltiger Liefe-
rant des unverzichtbaren FluBspates wegen sei-
ner Nihe zum Kupferschiefergebiet in Frage,
Vorbedingung fiir die Feststellung, Kupfer-
schiefer wirtschaftlich nutzen zu konnen.
Damit kann sich bestitigen, daf Napian und
Necke auf dem Weg nach Freiberg waren,
wenngleich sie auch nicht aus Goslar kamen.
das meist als Herkunft der beiden angenommen
wird. Von dort kann die Kenntnis des
~Flulispatschmelzens” nicht stammen, auch
nicht das Wissen um Liefermbglichkeiten fiir
.Flos”.

In Zeiten, als es noch keine Karten und Weg-
weiser gab, waren Wanderer auf miindliche
Informationen und ,Richtwege” angewiesen.
Nun schreibt Spangenberg: ,.... durch das Dorf
hin” (Arnstedt) ,,gehet die StraBie aus dem Land
MeiBen nach den Seestiidten ..."; in Wieder-
stedt oder Hettstedt scheint sie die Wipper
gequert zu haben. Um sie zu erreichen, nahmen
Napian und Necke ihren Weg iiber die ,.Hohe
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Rostschiichte zum Rosten des Kupfers.

tenausbisses gelegenen Ort, sowie dab es um
1200 war. Hitten die beiden einen anderen Weg
genommen oder nicht schon in Hettstedt erste
Station gemacht, hiitte ggf. noch lange der
Kupferschiefer auf seine ,Entdeckung” bzw.
Hettstedt auf das Herandriften einer Verarbei-
tungstechnologie warten miissen.

Moglich ist aber auch, daBl beide auf Anforde-
rung Hettstedter Biirger oder des Landesherrn
kamen, das Phiinomen Kupferschiefer zu unter-
suchen.

Vorstehend skizzierte ,Entdeckungsversion”
vermag auch den Namen des Kupferberges zu
erkliren, der schon 1204, nur vier Jahre nach
dem ,klassischen” Datum als ,,mons qui cupre-
us dicitur” in der Urkunde iiber die Gundolfs-
kapelle auftaucht. Als einer der markantesten
Berge um Hettstedt muf er auch vor 1200
einen Namen besessen haben, bevor er auf
Grund des Ereignisses umgetauft wurde. Es
wiire aber zwecks niiherer Bestimmung unbe-
dingt notwendig gewesen (und es war auch
durchaus iiblich in gleichgelagerten Fiillen),

dem neuen auch den ilteren Namen beizufii-
gen, zumindest fiir eine geraume Zeit. Da das
nicht der Fall ist, mull der Berg schon lange
wder kupferne” genannt und die Kupferfiihrung
des Schiefers bekannt gewesen sein.

Abschied von der alten...

(Fortsetzung von Seite 31)

Nach der Wende und dem Abbrechen der
Kupferproduktion aus Kupferschiefererz
mulite auch die Kupferhiitte, um Vorauset-
zungen zur Erhaltung des Kupferstandor-
tes Mansfeld auf Basis von kupferhaltigen
Sekundirrohstoffen zu schaffen, in einen
Zustand iiberfiihrt werden, der es erlaubte,
wenn auch mit Ausnahmegenehmigungen,
weiterhin das Vorlaufmaterial fiir die Kup-
ferelektrolyse herzustellen.

Zum Zeitpunkt der Einstellung der Kup-
ferproduktion aus Erz waren 4 Anoden-
ofen und 3 Formatedfen in Betrieb.

Um den Stillegungsandrohungen der
Umweltbehérden nach 1990 zu entgehen,
wurde mit Mitteln der Treuhand bzw.
ihrer Nachfolgeeinrichtungen und Unter-
stiitzung der Landesregierung ein
umfangreiches Sanierungsprogamm ein-
geleitet.

Mit Einstellung der Herstellung von lie-
gend gegossenen Wirebars aus Kupferka-
toden und der Feuerraffinateproduktion
aus hochwertigen Kupferschrotten, fiir
beide Produktionslinien gab es nach der
Wende keine Absatzmoglichkeiten mehr,
konnte sich die Kupferhiitte ausschlieB-
lich auf die Produktion von Anoden ori-
entieren. Dazu wurden die Anodendfen
auf ein Fassungsvermogen von je ca. 180
t erhoht. Der gegenwiirtige jihrliche
Anodenbedarf von 72.000 - 74.000 t war
dadurch mit 3 Ofen (2 Ofen im Betrieb,
1 Ofen in Reserve) durchfiihrbar.

Das Einsatzmaterial bestand nach Wegfall
der Schwarzkupferproduktion aus Erz zu
20 - 30 % aus Schwarzkupfer der Sekun-
dirkupferanlage, 50 - 60 % Kupfereraf-
finierschrott und max. 20 % Anodenreste.
Durch Verwendung von Sauerstoff, zur
Forcierung des Schmelzprozesses, konn-
te trotz des hohen Schrottanteils im Vor-
laufmaterial eine relativ gleichmifige
Chargenzeit von 32 - 34 Stunden einge-
halten werden. Von entscheidender
Bedeutung fiir die Genehmigungsfihig-
keit der Anlage und die Erteilung einer
Betriebsgenehmigung bis Ende 1998
waren die Mafinahmen auf dem Gebiet
des Umweltschutzes. Neben der bereits
erwiihnten Reduzierung auf nur zwei
Emmitenten wurden durch Beschriinkung
des Kupferraffinierschrottes auf
Lumweltfreundlichere™ Sorten (weniger
organische Anhaftungen) und Paketie-
rung des Schrottes zwecks Beschleuni-
gung des Einsetzens sowie der Erfassung
der Abgase und anderer Emmissionsquel-
len und ihre Abreinigung in modernen
Filteranlagen die wesentlichsten Aufla-
gen erfiillt.

Am 13. September 1997 wurde der
Grundstein fiir das neue Anodenherstel-
lungsverfahren gelegt.

Im Mirz 1999 wurden die letzten Schich-
ten mit lediglich noch einem Ofen, dem
Ofen 6, gefahren.

Nur ein Teil der bisherigen Hiittenarbeiter
werden in der neuen Anodenhiitte noch
gebraucht.




